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% CONSUMO ELECTRICO MEDIO INSTALACIONES FRIGORIFICAS EN DIFERENTES AMBITOS
|
Supermercados bﬁ l 35%

Platos preparados H—— | 50%

Pasteleria/Confiteria 40%

Cerveceras b—' 1500
Procesado de leche P I 25%

Conservacion alimentos 85%

Congelacién alimentos %ﬁ 80%

0% 20% 40% 80% 80% 100%

COSTES MEDIOS EN UNA INSTALACION FRIGORIFICA *Inversién 10 afios

Consumeo eléctrico
Inversion

Mantenimiento
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ELECCION DEL REFRIGERANTE/SISTEMA OPTIMO

CENTRALIZACION DE INSTALACIONES

GESTION “INTELIGENTE” DE LA INSTALACION

NUEVOS APLICACIONES PARA EL FRIiO INDUSTRIAL
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SELECCION DEL REFRIGERANTE/SISTEMA OPTIMO

4,50

COP
I

R717 -1 ETAPA

4,00
== RT717 - 2 ETAPAS /
550 = R448a -1 ETAPA /

== R448a -2 ETAPAS

3,00 R717 | R744 - CASCADA
2,50
2,00
1,50
Datos de partida:
T2 Condensacion = +35°C
1,00
Subenfriamiento = 0°C
Recalentamiento = 0°C
0,50 Presion intermedia = Pc*Pe*0,5
Sistema en cascada R717 con ECO
0,00
-60 -50 -40 -30 -20 -10 0

T2 Evaporacion [°C]
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SELECCION DEL REFRIGERANTE/SISTEMA OPTIMO

1,00

LIMITE CICLO CARNOT

0,90
0,80

]

R717

e R717 - Nis =1
s R448a

0,50

R448a - "is = 1
0,40

R717 | R744
0,30 R717 | R744 - Nis =1
0,20
0,10
0,00

1 ETAPA 2 ETAPAS 1 ETAPA 2 ETAPAS 1 ETAPA 2 ETAPAS CASCADA
-10/+35°C -281+35°C -A5{+35°C
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Transcritical systems popular in europe M
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CENTRALIZACION DE INSTALACIONES

CALEFACCION/AGUA CALIENTE CLIMATIZACION COMERCIAL/DOMESTICA
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INSTALACION DESCENTRALIZADA
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DATOS ESTADISTICOSINSTALACION FRIGORIFICA

DATOS EXTERNOS

N
PREDICCION DE LA PREDICCION CONDICIONES DEFINICION CAPACIDADES
DEMANDA AMBIENTALES OPTIMAS OPTIMAS

[ 1

SIMULACION ESCENARIOS / TOMA DE DECISONES

e

AJUSTE PRODUCCION FRIGORIFICA
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GESTION “INTELIGENTE DE LA INSTALACION”

Las consignas de funcionamiento dejan de ser el iinico elemento de control

Se gestionan de forma eficiente otros puntos de la instalacion

Presiones de funcionamiento (Aspiracion / Descarga / Intermedias)

Desescarches 6ptimos

Deteccion de condiciones de funcionamiento anémalas

TECNOFRIO’18




La refrigeracion industrial

Evolucion en técnicas de ahorro de energia

TECNOFRIO’18




La refrigeracion industrial

Evolucion en técnicas de ahorro de energia

NUEVAS APLICACIONES DEL FRIO INDUSTRIAL - EJEMPLO: BOMBA DE CALOR

PROCESOS “UHT” (Zumos y lacteos) GENERACION VAPOR
ESTERILIZACION

90 °C

AGUA PARA LIMPIEZA

{ﬁ f‘* 70°C

CALEFACCION = 60 °C
' PROCESOS DE
SECADO/CURADO
l 45 °C
— 30 °C
3
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O  Facil integracion en el circuito
frigorifico.

O Rendimiento superior al de bombas
de calor convencionales.

U Funcionamiento independiente de
condiciones exteriores.

O Mejora en el funcionamiento global
de la instalacion frigorifica
(Condensacion).

EJEMPLO

T2 agua = +60°C
TCITE = +685/+35 °C

cor(85)

T2 agua = +70°C
TCITE = +75/+35 °C
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S CALDERA : BOMBA CALOR
S Pad >
k=
o - '
0.053 €kWh

0.047 €kWh

GASOLEO GAS NATURAL GAS NATURAL BOMBA DE CALOR R717
CONDENSACION

Consideraciones: T? calentamiento agua = +65 °C
Temp. exterior = 5 °C (Bomba de calor)
Coste medio combustible y electricidad en Espafia — Ao 2010
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CUALQUIER INSTALACION EXISTENTE PUEDE OPTIMIZARSE
CUALQUIER PROYECTO PUEDE MEJORARSE

LA MEJOR FORMA DE OPTIMIZAR UNA INSTALACION ES
CONOCER SU FUNCIONAMIENTO "REAL”
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