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Caso de éxito de mejora de Eficiencia Energética
mediante Control Inteligente en Refrigeracion
Industrial: Grupo Nueva Pescanova

> Descripcion de la instalacidon
v Instalacion del Grupo Nueva Pescanova, en el municipio de Arteixo (A Coruia).

v’ Sala de maquinas con una potencia eléctrica de mas de 2.000 kW eléctricos.
- Refrigerante: R717 (Amoniaco)
- 4 lineas de trabajo (-10°C, -25°C, -35°C, -43°C)

Compresores Condensadores Bombas impulsion

evaporativos

» 6 equipos » 5 equipos « 10 equipos
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Caso de éxito de mejora de Eficiencia Energética
mediante Control Inteligente en Refrigeracion
Industrial: Grupo Nueva Pescanova

> Estado de la instalacién
— Control manual de configuracién de los equipos.
— SCADA sin registro de datos, unicamente informativo.

e Ausencia de..

» Datos de rendimiento
» Datos de costes
* Desgloses por equipos

s alta de optimizacion de..

» En condiciones de disefo
« Consignas de trabajo
« Parametros de trabajo
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Caso de éxito de mejora de Eficiencia Energética
mediante Control Inteligente en Refrigeracion
Industrial: Grupo Nueva Pescanova

» Comunicacioén con equipos

Sondas

v' Comunicaciéon con 3 autdmatas Automatas
* 1 Autodmata principal
« 2 Autdmatas esclavos
v Instalacién de nuevos sensores
v OPC Server
v PC control (SCADA)
v" Servidor ITCL (BD

Lectura y almacenamiento de 598 variables:

Variables Directas Variables calculadas @ Almacenamiento:
1 min
349 varnables 249 variables ® ectura:

5sg
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Caso de éxito de mejora de Eficiencia Energética
mediante Control Inteligente en Refrigeracion
Industrial: Grupo Nueva Pescanova

> Implantacion de sistema de superwsmn IRS (Intelligent Refrlgeratlon
Supervision) -

v" Caudales de amoniaco,

v" Producciones frigorificas, ‘ | ' NI i . . 0 “.1'73. %

v' Coeficiente de rendimiento, . =

- COP -

v" Proximidad al rendimiento de Carnot, s+ or o+ =

- SEl

Aplicacion (—m—
escritorio | Aplicacion
Web
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Caso de éxito de mejora de Eficiencia Energética
mediante Control Inteligente en Refrigeracion
Industrial: Grupo Nueva Pescanova

> Implantacion de sistema de supervisidon IRS (Intelligent Refrigeration
Supervision)
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Caso de éxito de mejora de Eficiencia Energética
mediante Control Inteligente en Refrigeracion
Industrial: Grupo Nueva Pescanova

» Caracterizacion de la instalacion
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Caso de éxito de mejora de Eficiencia Energética
mediante Control Inteligente en Refrigeracion
Industrial: Grupo Nueva Pescanova

» Caracterizacion de la instalacion

Histogramas
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Caso de éxito de mejora de Eficiencia Energética
mediante Control Inteligente en Refrigeracion
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» Generacion de Gemelo Virtual

Necesidad
produccion
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Caso de éxito de mejora de Eficiencia Energética
mediante Control Inteligente en Refrigeracion
Industrial: Grupo Nueva Pescanova

MANTENIMIENTO

Control Experto(IRC) 2 € COP Compresores

Secuencias compresores
cor e, 1,85

= Secuencia condensadores (H}

= Control presiones experto ) 168

= Control paréametros

Hoy

El sistema experto IRC controla la instalacion de refrigeracion industrial,
configurando de manera continua todos los parametros de control en el punto
optimo de funcionamiento
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Caso de éxito de mejora de Eficiencia Energética
mediante Control Inteligente en Refrigeracion
Industrial: Grupo Nueva Pescanova

> Resultados obtenidos
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Mejora obtenida
* Reduccidn del consumo energético anual de la instalacion de refrigeracion:
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Caso de éxito de mejora de Eficiencia Energética
mediante Control Inteligente en Refrigeracion
Industrial: Grupo Nueva Pescanova

» Otros casos de éxito

30%

42% 20%

| Pescado
&ongelado

Sector
carnico
» Control experto a medida para cada instalacion

» Modifica parametros clave de la planta con el fin de aumentar el rendimiento
« Satisface en todo momento la demanda de frio con el menor consumo posible

Ahorros en costes o o
energéticos 10 A) = 40 /0

Bebidas y
refrescos
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