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¢Por qué realizar desescarches?

Comparativa de desescarches por gas caliente
Resultados de laboratorio y de campo

Modelo de simulacion

Criterios de diseino y seguridad
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Rendimiento de un evaporador vs. Acumulacion de hielo en la superficie
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;Seria posible disefnar el sistema de refrigeracion de tal
forma que se pudieran evitar los ciclos de desescarches?

No, pero podemos minimizar el proceso sustancialmente. Reducir
el numero de ciclos de desescarche a lo imprescindible es la
mejor opcion para optimizar el proceso y ahorrar energia.
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Métodos de desescarche en sistemas de refrigeracion industriales

Sistemas de

desescarche

Fuente de calor externa Fuente de calor interna

Desescarche Desescarche por Desescarche por
eléctrico agua gas caliente

Método de Método de

control de drenaje de
presion liquido
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Principio del desescarche por gas caliente

Valvula solenoide
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Flujo masico
Método drenaje de liquido vs. Método control de presion

Control de presion
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Control de presion vs. Drenaje de liquido
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* Lavalvula de control/drenaje abre cuando la presion

* El dispositivo de drenaje por flotador es activado en 9
alcanza el set-pressure (presion de desescarche).

la presencia de liquido, independientemente de la

presion del evaporador ) ) ) .
* El titulo o calidad de drenaje es incontrolado, y

dependiente de:
* Capacidad de la valvula solenoide de GC
* Cantidad de gas que es posible condensar en el
evaporador.
* Capacidad de la valvula de drenaje
* Caida de presidn en tuberias y evaporador
L |

* Eltitulo o calidad del drenaje con este dispositivo es
100% liquido.
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Distribucion de energia
Control de presion vs Drenaje de liquido
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Trabajo del compresor durante el desescarche

4 Compressor work during defrost - Pressure Control vs Liquid Drain

0 Defrost of 25% evaporator capacity
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la capacidad frigorifica | | |
- Control de presidn —— Compressor index
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Modo refrigeracion: 100% capacidad frigo. Modo desescarche: 75% capacidad frigor.
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Configuracion de los tests de laboratorio
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Los tests de desescarche de laboratorio muestran un significativo potencial de ahorro en evaporadores

TECNOFRIO18
Resultados de los tests de labo

ratorio

“modernos’, con el sistema de drenaje de liquido vs. desescarche por control de presion
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Accumolated water

Defrost mass flow for Pressure Control vs Liquid Drain method Condensate [kg]
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Nota: Tasa de electricidad basada en EuroStat, precios de la electricidad para los consumidores
industriales UE28 paises 2016 (impuestos y gravdmenes incluidos): 0,14 euros / kWh.
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Herramienta de simulacion: Coolselector 2

- = Evaporator pressure, liquid drain, simulated

Evaporator pressure, liquid drain, bottom feed, measured

- = Evaporator pressure, pressure control, simulated Evaporator pressure, pressure control, measured
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Estados:(1) = llenado, (2) = calentamiento del hielo, (3) = fusion del hielo, (4) = calentamiento de la camara
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Evaporadores analizados en laboratorio
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Ejemplo de regulador de presion de la inyeccion de gas caliente
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