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ENSAYOS. Central frigorifica
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ANAL SIIS E FUNCIONAMIENTO
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Intercambiador de casca
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Influencia del Desrecalefntado

Desrecalentador
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Sin desrecalentador + Subenfriador| Desrecalentador + Subenfriador

T2 exterior (2C) 25 30 35 25 30 35
COP CO2 MT 2,33 2,13 1,96 2,50 2,25 2,04
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Sin subenfriador + Desrecalentador| Subenfriador + Desrecalentador
T2 exterior (2C) 25 30 35 25 30 35
COP CO2MT 2,55 2,30 2,09 2,50 2,25 2,04
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IONAMIENTO
Rendimiento de la Centr
T2 exterior (2C) 25 32 43
Potencia térmica condensacién 25,95 27,03 28,59
Potencia frigorifica R134a (KW): 26,54 27,52 28,62
COP CO2 MT
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, CQNCLUSIDNES

- La presion de disefio en el sistema subcritico (55 bar) permite
utilizar componentes comerciales y técnicas constructivas de menor
coste gue en los sistemas transcriticos (120 bar).

- Estabilidad de funcionamiento, tanto en los servicios como en la
central frigorifica.

- La incorporacion del desrecalentador proporciona una mejora del
COP de la central (4%-7% en MT,; 2%-4% en BT).

- El subenfriador de liquido nos asegura una temperatura en la linea
de liguido por debajo de 0°C, evita la cavitacion del CO2 y
proporciona una mejora adicional del COP en BT (10%).

- Los resultados obtenidos durante los ensayos satisfacen con creces
las expectativas puestas de inicio en el sistema de CO:2 subcritico
con doble cascada en paralelo, mostrandose como una solucion
Optima para los sistemas de refrigeracion de supermercados
ubicados en zonas con clima calido.
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